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輔導資源說明：產業節水診斷輔導
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前言及輔導項目簡介壹
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• 極端天氣事件：高溫、澇旱不
均、強降雨、洪水、枯旱、森
林大火

• 2年短期風險：錯誤資訊及假
訊息、極端天氣事件、….

• 10年長期風險：極端天氣事件、
生物多樣性喪失和生態系統崩
潰、…..

全球風險評估1
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近期連續梅雨鋒面接力，
水情雖可稍獲緩解，但面對氣候異變加劇，

更應珍惜彌足珍貴的水資源！

借鏡百年大旱的深刻經驗
節約水資源是刻不容緩的課題

資料來源：水利署電子報

資料來源：氣候變遷災害風險調適平台

臺灣水情2
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✔ 維持供水穩定
✔ 加強供水韌性
✔ 改善供水環境

資料來源：水利署

民國120年
工業用水
回收率目標

80%

備援

管理

開源
節流

調度
策略
措施

資料來源：水利署「臺灣各區水資源經理基本計畫」基本架構

產業穩定供水策略行動方案3
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主辦單位 :  

依廠商用水規模、行業特性、改善需求等
評估節水方案及經濟效益

提供廠商所需節水技術，
透過實廠輔導及模組測試，讓改善效果看的見

執行單位 :  

1.中心廠申請，帶領供應
鏈廠商提升用水效率

2.建構綠色供應鏈

廢水回收診斷輔導
用水量>100 CMD企業

個案輔導 以大帶小模式輔導

1.專家進廠診斷評估
2.建議廢水回收方案

許小姐 (03)573-0675 #26

廢水再利用科技應用
示範輔導

1.依用水特性，診斷用水熱點，評估解決方案
2.模組測試、水質分析、AI模組建置、成效驗證

吳小姐 (03)573-0675 #13

模組 測試
輔導資源

輔導項目簡介4
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輔導資源介紹與執行情形貳
◆ 廢水回收診斷輔導

◆ 廢水再利用科技應用示範輔導
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執行流程

申請諮詢窗口：許小姐 (03)573-0675 #26

■ 適用對象：製造業廠商
■ 資源量能：個案10家、以大帶小15家

 現場討論
• 水量平衡分析
• 用水單元調查
• 前處理進出水質調查
• 與專家學者討論

 廢水回收方案
• 方案討論與修正

行前
準備

現場
診斷

報告
研提

廠商
遴選

 資料蒐集
• 水源調查
• 廠內用水情形
• 放流水水質

 專家學者邀約

• 用水基本資料
• 廢水回收診斷問題分析
• 改善建議、回收率、回
收設備成本分析、經濟
效益

輔導對象：區外用水
量>100 CMD之製造
業優先

 一般輔導：

廢水回收診斷輔導(1/3)1
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行前準備-資料蒐集(調查表) 申請諮詢窗口：許小姐 (03)573-0675 #26

■ 適用對象：製造業廠商
■ 資源量能：個案10家、以大帶小15家

•基本資料調查

•用水量填寫

•各單元用水情形&設備規格 ✔ 盤點各用水單元實際用水情形

✔ 評估各單元排放水水質

✔ 評估用水熱點

✔ 評估廢水回收可行性

廢水回收診斷輔導(2/3)1
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現場診斷

■ 適用對象：製造業廠商
■ 資源量能：個案10家、以大帶小15家

申請諮詢窗口：許小姐 (03)573-0675 #26

1. 廠商基本資料
2. 製程流程與用水量
3. 用水平衡圖及回收率
4. 節水方案建議

• 現場討論內容-資料確認 • 節水方案建議

• 現勘

地下水
I2= 264

自來水
I1= 88

純水系統

冷卻水塔

製程用水

洗滌塔用水

民生用水

其他用水

廢水處理系統
納入到南崗污
水處理廠

u5-1= 25

w1= 79

w2= 2

w4= 5

w7= 9

w8= 4

c1= 56,160

c4= 3,751

d1= 71

d5= 55

d2= 111

d4= 3

d7= 13

u5-2= 5

198
113

22

4

253 253

62

63

3

原料

磊晶
有機金屬化
學沉積法

黃光

蝕刻

蒸鍍

研磨 背鍍

切割

點測

分類
(SORTER)

PI

晶粒成品檢驗
(QC)

廢水回收診斷輔導(3/3)1
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執行流程

輔導資訊公告

4月-5月

用水情形確認
與行前諮詢

6月

現勘
與資格核備

4月-5月

研提應用評估
報告書

10月-11月

示範輔導執行

7月-9月

• 確認廠內用水情形
• 既有廢水回收改善狀況
• 評估水回收潛勢效益

• 諮詢申請者期望目標
或應用技術

• 彙整廠內用水情形

• 建立用水平衡圖
• 廠區重大用水設施檢討
• 潛在廢水再利用科技應

用方案討論，規劃
細節

• 執行模組試驗

• 規劃至少1個月
• 監測及記錄相關模組
測試參數，如：水質、
處理水量、加藥量、
用電、操作時間等

• 量測與驗證、方
案執行評估報告

• 設備成本、維運
管理、能耗效益
分析等

申請諮詢窗口：吳小姐 (03)573-0675 #13

■ 適用對象：製造業廠商
■ 資源量能：2家廢水再利用科技應用示範輔導2
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113年輔導累計節水成效達152.4萬噸/年執行亮點

潛勢節水量(CMD)

1,704.5

潛勢節水率

5.1%
預估年減碳效益(kg CO2)

9.7萬

原始取水量(CMD)

33,134
(62.2萬 CMY)

個
案
輔
導

行業別
輔導
家數

潛勢節水量
(CMD)

原始取水量
(CMD)

08食品及飼品製造業 2 175 836

11紡織業 4 875 13,713 

15紙漿、紙及紙製品製造業 2 172 641 

18化學材料及肥料製造業 1 61.4 1,042 

26電子零組件製造業 9 363.1 16,539 

27電腦、電子產品及光學製品製造業 1 26 78 

29機械設備製造業 1 32 285

潛勢節水量(CMD)

2,471.8

潛勢節水率

9.1%
預估年減碳效益(kg CO2)

14.1萬

原始取水量(CMD)

26,999
(90.2萬 CMY)

以
大
帶
小

行業別
輔導
家數

潛勢節水量
(CMD)

原始取水量
(CMD)

18化學材料及肥料製造業 3 322 2,491 

19其他化學製品製造業 4 343.2 1,174 

22 塑膠製品製造業 1 20 150 

23非金屬礦物製品製造業 2 763 9,301 

25金屬製品製造業 2 129.6 996 

26電子零組件製造業 8 894 12,887 

※潛勢節水率(%)=潛勢節水量/取水量
※預估年減碳效益(kg CO2)=潛勢節水量(CMD)×365天/年× 0.156 kg，台水公司113年8月22日公告112年每度用水排放CO2約當量為0.156 kg CO2/度

過往執行情形(1/2)3
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執行亮點
項 地點 示範輔導類別 示範輔導規劃執行內容

1 桃園 水資源回收設備 MBR處理後放流水以RO模組及線上監控系統測試，產水回收至冷卻水塔再利用

2 臺中 智慧化水資源循環管理系統 智能化MBR模組測試

3 高雄 水資源回收設備 EDR及線上監控系統回收模組測試

4 臺南 智慧化水資源循環管理系統 智能化調控活性污泥池之曝氣量

5 桃園 智慧化水資源循環管理系統 智能化生物辨識整合控制系統模組測試，判定MBR系統穩定

6 臺南 水資源回收設備 冷卻系統循環水以MCDI模組去除離子，及線上監測系統，增加循環次數減少補水量

生物辨識模組 MCDI模組智能化曝氣量調控EDR模組MBR模組RO模組

• 產水水質皆能符合
冷卻水塔補水標準

• 導電度去除率可達9
成(1,000~2,000降
至100~200 μS/cm)

• 水質檢測各污染物
去除率可達5成以上
(如：硬度、鈣、鎂、
鹼度、氯、鐵等)

• 處理水量約1 CMD
及膜通量18 LPM以
下時，產水濁度皆
符合標準<1 NTU

• AI預測最佳操作條
件為控制產水量1.1
CMD時，膜壓及產
水穩定且膜清洗時
間可延長至2週

• 導電度400 μS/cm為產
水水質目標時，試驗結果
顯示廠內放流水允收限值
應為2500 μS/cm，始得
穩定產水

• 單位脫鹽能耗及電流效率
為0.32 kWh/kg-salts及
74 %，符合一般工業放
流水回收之EDR操作經驗

• AI模組預測建
議曝氣量約為
86 m3/min，
曝氣機即時紀
錄之實際曝氣
量 約 為 1 5 5
m 3 / m in，預
計 可 節 省 約
45%之曝氣量

• 針對水樣中的
輪蟲及鐘形蟲
可進行生物自
動辨識

• 透過生物相及
水質檢測，判
斷系統穩定度

• 可知是否需排
泥、回流等

• 透過MCDI模組測試，
有效降低冷卻水塔導電
度的變化幅度

• MCDI模組設計產水量
為1.3 CMD，設計排水
量0.27 CMD僅占廠內
原本冷卻水塔每日補水
量的1.17%

113年累計6案
模組測試輔導

過往執行情形(2/2)3
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常見節水方案與案例參



16”冷卻水塔改善 ” 旁濾設備 ” 雨水貯留

變頻風扇

防飛濺

常見節水方案 (1/2)1

資料來源：寶O精O工O股份有限公司官方網站-雨水回收應用。
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放流水(或再生水)
區域水資源整合

濕式
洗滌塔

補充水源改為回
收水、冷卻水塔
排放水或優先使
用雨水

鍋爐冷凝
水回收

將冷凝水回收做
為鍋爐補充水或
者其他製程用途

空調冷凝
排水回收

外氣空調冷凝水
(OAC)及空調箱
冷凝水(MAU)，
可回收至冷卻水
塔及濕式洗滌塔
當補充水

民生用水
減量

生活用水安裝省
水標章水龍頭、
馬桶及蓮蓬頭；
澆灌用水優先使
用雨水澆灌

新增水源

常見節水方案 (2/2)1
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某電子零組件製造業、科技業、金屬製品製造業

純水系統回收再利用

1. 某電子零組件製造業將純水系統濃排水
回用至冷卻水塔做補水使用，總回用水
量約220 CMD。

2. 某科技業者「純水系統RO及UF濃縮水
回收」每年總節水量91.4萬噸，等同於
366個奧運標準游泳池。

純水系統

製程清洗水回收

1. 某電子零組件製造業製程後段清洗水回
用至軟水系統補水使用，總回用水量約
550 CMD。

2. 某金屬製品製造業製程清洗水回收至軟
水產水貯槽，總回收水量約110 CMD。

軟水系統-核子級免再生樹脂

節水案例 (1/2)2
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某金屬製品製造業、紡織業、化學原材料製造業

冷卻水塔回收

1. 某金屬製造業在冷卻水塔加裝旁濾設備，
去除雜質及降低導電度，增加循環次數，
降低補水量，總節水量約 33 CMD。

2. 某紡織業者將冷卻水塔的排放水供給至
洗滌塔作為補充水使用，該回收水量約
27 CMD。

管末廢水回收

1. 某金屬製造業將管末廢水經由UF+RO
系統處理後，與原水混合，再回用於軟
水系統進行產水，總回用水量約 260
CMD。

2. 某化學原材料製造業者的管末排放水經
MMF+RO系統過濾後，供給至冷卻水
塔使用，該回收水量約 200 CMD。

冷卻旁濾設施-砂濾

RO回收系統

節水案例 (2/2)2
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✔ 擴大運用新興水資源

✔ 深化水資源管理新思維

✔ 提升產業用水韌性

✔ 降低水資源稀缺風險

結語

面對極端氣候產生的旱澇不均
永續經營是全球都需面對的課題



產業綠色趨勢推廣計畫
輔導資源說明：產業節水診斷輔導

感 聆 聽謝
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